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چكيذه 
گيري زليك زر  تا ذٛجٗ تٗ اهميد يه لاٌة :مقذمو

٘اي پزٚذش ثاتد تزاي رطيسْ تٗ رطرٛريؼني تا  زرِاْ

أغثاق ِٕاطة ٚ ٚجٛز اذرلاف ٔظز زر ِٛرز بهتريٓ 

تزرطي ذأثير  ايٓ ِغاٌعٗ تٗ ِٕظٛرگيري،  ذىٕيه لاٌة

گيري  زر ذىٕيه لاٌة Rapidگيري  ضراِد ٚاع ِازٖ لاٌة

  (ِتر ٚ تسْٚ فضا تا ضراِد يه ٚ زٚ ِيٍي)اي  زِٚزحٍٗ

. ػس امذاَتز زلد اتعازي وظد نهايي، 

زرايٓ پژٚ٘غ تجزتي، اس ِسي  :ىا مٌاد ً رًش

اخ آٔسرنآسِايؼگا٘ي تا زٚ زاي فٍشي تا ٚ تسْٚ 

اس  Rapidگيري ِٛرز اطرفازٖ  ِازٖ لاٌة. اطرفازٖ ػس

٘ا اس  تزاي تذيٗ لاٌة. زطرٗ ِٛاز طيٍيىْٛ ذزاوّي تٛز

٘اي  ضراِد اي تسْٚ فضا ٚ تا فضا تا ذىٕيه زٚ ِزحٍٗ

تٗ ايٓ . ِتر تزاي ِازٖ ٚاع اطرفازٖ ػس يه ٚ زٚ ِيٍي

تار  30تار ٚ مجّٛعاً  10ؿٛرخ وٗ تزاي ٘ز ذىٕيه 

٘ا تا گچ مخـٛؽ زای ريخرٗ  لاٌة. ي ذىزار گززيسگير لاٌة

ارذفاع ٚ لغز ٘ز زٚ زاي تا ٚ تسْٚ آٔسرواخ ٚ  .ػسٔس

وٌٛيض زيجيرالي  ٖفاؿٍٗ ِاتين آنها زر ِسي گچي تٗ ٚطيً

گيري ػسٖ، ِيأگين   ِتر طٗ تار أساسٖ ِيٍی 01/0تا زلد 

٘ا زر ِسي  ِيأگين اذرلاف أساسٖ. آنها محاطثٗ گززيس

اترسا تا . ِمايظٗ ػس( آسِايؼگا٘ي)ا ِسي اؿٍي گچي ب

ٚ زر ؿٛرخ ٚجٛز يا عسَ ٚجٛز اذرلاف تزرطي  t-testآِارج 

، ذىٕيه تزذز ذعيين  ANOVA ٖٚجٛز اذرلاف تا آِار

. گززيس

٘اي گچي ٚ  ٘اي ِسي زر ِمايظٗ أساسٖ :نتايج

گيري تسْٚ زر  زر ذىٕيه لاٌةآسِايؼگا٘ي ِؼرؾ ػس وٗ 

زاي وا٘غ، راي ِازٖ ٚاع، لغز ٘ز زٚ ب فضأظز گزفتن 

فاؿٍٗ تين آنها افشايغ ٚ ارذفاع زاي تسْٚ آٔسرواخ 

. ززارْزار  ِعني وٗ اس ٔظز آِاري اذرلافي زاػرٗوا٘غ 

گيري تا ضراِد يه ٚ  ٘اي لاٌة نيزر تداِي اتعاز تين ذىٓ

 زار ٚجٛز ِتري ِازٖ ٚاع اذرلاف آِاري ِعني زٚ ِيٍي

. ٔساػد

ذلاف ارذفاع ٚ لغز زاي تا ٚ تسْٚ اخ :گيري نتيجو

٘اي گچي تا ِسي  ِسيآٔسرواخ ٚ فاؿٍٗ تين زٚ زاي زر 

اي تا ضراِد زٚ  گيري زٚ ِزحٍٗ اؿٍي، زر ذىٕيه لاٌة

٘اي ِازٖ ٚاع  تزاي ِازٖ ٚاع اس طايز ضراِد ِتر ِيٍي

اي تا  گيري زِٚزحٍٗ تٕاتزايٓ، ذىٕيه لاٌة .وّتر تٛز

ٖ ٚاع اس زٚ ضراِد زيگز ِتر تزاي ِاز ضراِد زٚ ِيٍي

امذاَ يه تحميك تٗ رٚع وارآسِايي . ذز اطد زليك

. ػٛز وٍيٕيىي ٔيش زر ايٓ ِٛرز پيؼٕٙاز ِي
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 :ىا كليذًاژه

گيري،  لاٌةذىٕيه 

فضا، ، ياتعاز گيري، زلد  پٛذي، ِازٖ لاٌة  ٚاع،

. نهايي وظد

 

مقذمو 
گيري  زر پزٚذش ثاتد امذاَ يه لاٌة

يٓ ِزاحً ذز زليك، يىي اس ُِٙ

تاػس، سيزا زر أغثاق  زرِاْ ِي

ِٕاطة رطرٛريؼٓ ٚ نهايراً عٛي عّز 

اس آمذايي وٗ [. 1]آْ ِؤثز اطد

آسِايؼگا٘ي طاذد  تداِي ِزاحً

پزٚذش ثاتد تزاطاص ِسي تذيٗ ػسٖ 

گيري ٚ  اس ز٘اْ تيّار اطد، لاٌة

تالا تٛزْ زرجٗ زلد آْ حائش 

. تاػس اهميد ِي

وٕيه تزذي اس محممين، ذأثير خ

گيري را تز زلد اتعازي  لاٌة

گيري  لاٌة، تيغ اس ٔٛع ِازج لاٌة

أس ٚ تزذي زيگز ٔيش  زأظرٗ

ٚجٛز فضا را تاعث افشايغ زلد 

[. 4ذا2]زإٔس اتعازي لاٌة ِي

گيري  ، ذىٕيه لاٌة1970زر طاي 

ای تحد عٕٛاْ  تافضا ٚ يک ِزحٍٗ

٘ای گچی طاذرٗ ػسٖ اس  زلد زای»

ِٛرز  «گيزی راتز ِٛاز لاٌة

تزرطی لزار گزفد کٗ زر ايٓ زٚ 

ذکٕيک، ارذفاع زای اس ٔظز 

زاری ٔساػد  آِاری ذفاٚخ ِعٕی

ٌٚی لغز زای زر ذکٕيک يک 

[. 3]ای کا٘غ يافرٗ تٛز ِزحٍٗ

، تا ِعزفی ذکٕيک 1974زر طاي 

اي ِٛاز  گيري يه ِزحٍٗ لاٌة

 Laminated Single)طيٍيىٛٔي 

Impression ) ٓٔؼاْ زازٔس وٗ زر اي

ای،  ٚع ٔظثد تٗ ذکٕيک زٚ ِزحٍٗر

٘ا  لغز زای ٚ فاؿٍٗ ِياْ زای

ياتس ٌٚی اس ٔظز  افشايغ ِی

زاری  ارذفاع زای ذفاٚخ ِعٕی

ػس، تٕاتزايٓ، ذٛؿيٗ  زيسٖ نمی

گيزی زٚ  ذکٕيک لاٌةنمٛزٔس ذا اس 

[. 4]ای تا فضا اطرفازٖ ػٛز ِزحٍٗ

زاري  اذرلاف ِعني ،زيگز زر پژٚ٘ؼي

اي ٚ  زٚ ِزحٍٗ گيري تين ذىٕيه لاٌة

اي تز زلد اتعازي لاٌة  يه ِزحٍٗ

[. 5]ٖ اطدززيسٖ ٔغ

گيري  اي، ذىٕيه لاٌة زر ِغاٌعٗ

گيري تٛزٖ  ِرأثز اس ٔٛع ِازٖ لاٌة

٘اي ذزاوّي  تغٛري وٗ زر طيٍيىْٛ

گيري تزذز، ذىٕيه  ذىٕيه لاٌة

زر [. 6]زٖ اطدتٛٚاع  -پٛذي

ضّٓ تزرطي أٛاع تحميمي زيگز، 

طريىي، تٗ ارسياتي پلا ٘اي ذزي عزح

گيري ٔيش پززاذرٗ ػسٖ  ذىٕيه لاٌة

 گيري تا فضا ٚ وٗ زٚ ذىٕيه لاٌة

تسْٚ فضا اس ٔظز آِاري اذرلاف 

ٚ زر  [7]أس زاري ٔساػرٗ ِعني

ذأثير ٔٛع ِازٖ  اي، ِغاٌعٗ

گيري تز زلد اتعازي لاٌة،  لاٌة

ػسٖ گيري اعلاَ  تيغ اس ذىٕيه لاٌة

[. 8]اطد

ْ، ذىٕيه اي زر ايزا زر ِغاٌعٗ

اي تا فضا را  گيري زٚ ِزحٍٗ لاٌة

اي  گيري زٚ ِزحٍٗ تز ذىٕيه لاٌة

[. 9]أس تسْٚ فضا، تزذز زأظرٗ

، عی تحميمی زر 2000زر طاي 

گيزی  تزرطی ذکٕيک لاٌة

ٚاع تا فضا ٚ  -ای پٛذی زِٚزحٍٗ

٘ای  ای زر طيٍيکْٛ يک ِزحٍٗ

ذزيٓ  افشايؼی، زريافرٕس کٗ زليك

ای گيزی تز ذکٕيک لاٌة

٘ای افشايؼی، ذکٕيک  طيٍيکْٛ

ای تا زٚ  يزی زِٚزحٍٗگ لاٌة

[. 2]ِتر فضا اطد ِيٍي

٘ای  زر تزرطی ذأثيز ذکٕيک

گيزی تز زلد اتعازی کظد  لاٌة

گيزی  نهايی ٔيش ذکٕيک لاٌة

ای تا فضا زر تداِی اتعاز  زِٚزحٍٗ

تٛزٖ ذز  اس زٚ ذکٕيک زيگز زليك

[. 10]اطد

تا ذٛجٗ تٗ ٔظزاخ مخرٍف زر 

گيري، امذاَ  ِيٕح ذىٕيه لاٌةس

تحميمي زيگز زر ايٓ ِٛرز لاسَ تٗ 

ذزيٓ ذىٕيه  رطس ذا زليك ٔظز ِي

. ِؼرؾ گززز

تٕاتزايٓ، پژٚ٘غ حاضز تا ٘سف 

تزرطي ٚ ِمايظٗ زلد اتعازي ِسي 

گچي تا ِسي اؿٍي زر ذىٕيه 

٘اي  ٚاع زر ضراِد -گيري پٛذي لاٌة

تسْٚ فضا، يه )مخرٍف ِازٖ ٚاع 
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اي  مرحلو
 

( ِتر فضا ضا ٚ زٚ ِيٍيِتر ف ِيٍي

. امذاَ پذيزفد

 

ىا  مٌاد ً رًش

آسِايؼگا٘ي،  -رتيزر ايٓ ِغاٌعٗ ذج

تا ذٛجٗ تٗ تحميماخ امذاَ ػسٖ لثٍي 

ٚ تا اطرفازٖ اس فزِٛي تزآٚرز 

 ِسي گچيعسز  30حجُ نمٛٔٗ، ذعساز 

 10گيري ذعساز  تزاي ٘ز ذىٕيه لاٌة)

. زر ٔظز گزفرٗ ػس( عسز

زر ايٓ پژٚ٘غ، اس ِسي 

آسِايؼگا٘ي تحميك ِؼزف ٚ مخراري 

ايٓ ِسي تزاطاص [. 10]اطرفازٖ ػس

طاذرٗ ػسٖ اطد ٚ ػاًِ  simulationرٚع 

تاػس وٗ  تحرأي ِي زٚ بخغ فٛلأي ٚ

٘ا  بخغ تحرأي ػاًِ ؿفحٗ تحرأي، زاي

٘اي رإّ٘ا ٚ بخغ فٛلأي  ٚ ِيٍٗ

ٔيش ػاًِ ؿفحٗ فٛلأي ٚ ذزي 

. اذرـاؿي اطد

گيري  ِازٖ لاٌةتا ذٛجٗ تٗ ايٕىٗ 

Rapid گيري  اس زطرٗ ِٛاز لاٌة

 ،(آلماْ - Coltene)طيٍيىْٛ ذزاوّي 

گيري  ذزيٓ ِازٖ لاٌة يىي اس پزِـزف

پشػىاْ تٛزٖ ٚ اس  زر ِياْ زٔساْ

ٔظز ِعيار٘اي اطرأسارز لاتً 

گيري ِٛرز  تاػس، ِازٖ لاٌة لثٛي ِي

ارسياتي زر ايٓ پژٚ٘غ زر ٔظز 

يختن گچي وٗ تزاي ر. گزفرٗ ػس

تٛز وٗ  Moldano٘ا اطرفازٖ ػس  لاٌة

ٔٛعي گچ اطرْٛ اطد ٚ زلد ٚ 

اطرحکاَ لاسَ تزای ريرتن زای را 

. تاػس زارا ِی

٘اي ارائٗ ػسٖ زر  سِاْ

زطرٛراٌعًّ وارذأٗ طاسٔسٖ، تا 

جاِعٗ  19ذٛجٗ تٗ اطرأسارز شمارٖ 

پشػىي آِزيىا تزاي وار زر  زٔساْ

 ٔظز. محيظ ز٘اْ زر ٔظز گزفرٗ ػس

تٗ ايٕىٗ محيظ آسِايؼگا٘ي وٗ 

وّتري ٔظثد تٗ محيـظ ز٘ـاْ حزارخ 

٘ا افـشايغ  زارز، ايٓ سِاْ

تٕـاتزايٓ، ذـٛؿيـٗ [. 11]ياتـس ِي

اطد وٗ سِـاْ طفد ػسْ زر  ػـسٖ 

زٚ ( In vitro)تحميمـاخ آسِايؼـگا٘ي 

[. 2ٚ13]تـزاتز محاطثٗ ػٛز

٘اي لاسَ يه  تٗ ِٕظٛر ايجاز ضراِد

ي تزاي ِازٖ ٚاع، اس ِتر ٚ زٚ ِيٍي

٘اي فٍشی تز رٚي  زارٔسٖ فضأگٗ

٘ا اطرفازٖ گززيس ٚ زر ِٛرز  زاي

لاٌبي وٗ تسْٚ زرٔظزگزفتن ضراِد 

ػس، اس  تزاي ِازٖ ٚاع امذاَ ِي

ِظيز٘ايی تزای ايجاز ای تزاي  ٚطيٍٗ

ٚاع گيزی  ِازٖ لاٌةاضافاخ ذزٚج 

(Vent ) ٗػس وّه گزفر. 

ٚاع ٘ا تا ضراِد  تزای تذيٗ لاٌة

ِتری، زر ِزحٍٗ اٚي،  يه ٚ زٚ ِيٍی

٘ای فٍشی تا  زارٔسٖ اس فضأگٗ

ِتر اطرفازٖ  ضراِد يه ٚ زٚ ِيٍی

پض اس لزار زازْ . ػس

٘ا،  زارٔسٖ رٚی زای فضأگٗ

گيزی تا اطرفازٖ اس ِازٖ  لاٌة

پٛذی، عثك زطرٛر کارذأٗ طاسٔسٖ 

تعس اس گزفتن لاٌة . امذاَ گززيس

اس رٚی  ٘ا زارٔسٖ پٛذی، فضأگٗ

٘ا تززاػرٗ ػس ٚ ِازٖ ٚاع عثك  زای

زطرٛر کارذأٗ طاسٔسٖ تٗ ذزذية 

 10تٗ اساي ٘ز : سيز آِازٖ گززيس

ٌيتر  ِيٍيٌيتر ِازٖ پايٗ، يه  ِيٍي

وٕٕسٖ تٗ آْ افشٚزٖ ػسٖ ٚ  فعاي

ِؼرـاخ وارتززي . مخٍٛط گززيس

سِاْ : ِازٖ ٚاع تٗ ايٓ لزار اطد

 60ثأيٗ، سِاْ واروزز  20 اذرلاط

. ثأيٗ 150ثأيٗ ٚ سِاْ طفد ػسْ 

زر ِٛرز ِازٖ ٚاع ٔيش همإٔس ِازٖ 

زر محيظ پٛذي، سِاْ طفد ػسْ 

آسِايؼگاٖ زٚ تزاتز زر ٔظز گزفرٗ 

. امذاَ گززيس گيزی ٚ لاٌة[ 2ٚ13]ػس

٘ا تا ذکٕيک تسْٚ  تزای تذيٗ لاٌة

ای تٗ ِٕظٛر  فضا، اترسا ٚطيٍٗ

ايجاز ِظيز٘ايی تزای ذزٚج ِازٖ 

پض اس . اطرفازٖ ػس( vent)يزی گ لاٌة

گيزی تا پٛذی، ايٓ ٚطيٍٗ  لاٌة

گيزی تا ِازٖ  تززاػرٗ ػس ٚ لاٌة

زليمٗ  30٘ا  لاٌة. ٚاع امذاَ گزفد

عثك زطرٛر )گيري  پض اس لاٌة

. ريخرٗ ػس( وارذأٗ طاسٔسٖ

ريشي عثك زطرٛر وارذأٗ  گچ لاٌة

ذا  19تٗ اساي ٘ز يه گزَ پٛزر، )

( گزاز زرجٗ طأتي 23ٌيتر آب  ِيٍي 24

 10آِازٖ ػس ٚ تٗ آ٘ظرگي عي ِسخ 

. ثأيٗ تٗ زرْٚ آب اضافٗ گززيس

ِسخ سِاْ تزاي )ثأيٗ  30پض اس 

عًّ ( وؼيسٖ ػسْ آب تٗ زاذً گچ

گزفد ذا ِيشاْ حثاب  اذرلاط ؿٛرخ ِي

پض اس لزار زازْ . تٗ حسالً تزطس

رٚي ٚيبراذٛر، گچ آِازٖ ػسٖ   لاٌة

ٖ زليمٗ تٗ آ٘ظرگي زر عي ِسخ ص

زرْٚ آْ ريخرٗ ػس ٚ پض اس طرد ػسْ 

٘ا وسگذاري  ، وظد(يه طاعد تعس)گچ 
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٘اي  ػسٖ، اتعاز ٘ز يه اس وظد

. گيري گززيس آِازٖ ػسٖ أساسٖ

پٕج محً زر رٚي ِسي آسِايؼگا٘ي 

: ػسٔس گيري ِي ٘اي گچي أساسٖ ٚ نمٛٔٗ

٘اي تا ٚ تسْٚ  ارذفاع ٚ لغز زاي

تداِي  .آٔسرواخ ٚ فاؿٍٗ تين زٚ زاي

اتعاز ِٛرز تزرطي تا اطرفازٖ اس 

تا ( CE-digital Coliper)وٌٛيض زيجيرالي 

. گيري ػسٔس زلد زٖ ِيىزْٚ أساسٖ

٘اي آِاري  زر ايٓ پژٚ٘غ اس رٚع

ANOVA  ٚt-test َافشار  ٚ ٔز

. اطرفازٖ گززيس SPSSواِپيٛذزي 

 

نتايج 

٘اي گچي  ِيشاْ اذرلاف اتعاز نمٛٔٗ

جسٚي يه  تا ِسي آسِايؼگا٘ي زر

هماْ عٛر وٗ . آٚرزٖ ػسٖ اطد

ػٛز، اس ٔظز ارذفاع  ِلاحظٗ ِي

زای تا ٚ تسْٚ آٔسرکاخ ٚ فاؿٍٗ 

تيٓ زٚ زای کّتريٓ اذرلاف تيٓ 

ِسي اؿٍی ٚ ِسي گچی زر ذکٕيک  

ِتر  ضراِد زٚ ِيٍيگيزی تا  لاٌة

ٚاع ٚ تيؼتريٓ اذرلاف زر ذکٕيک 

اس ٔظز . تسْٚ فضا تٛز گيزی لاٌة

آٔسرکاخ ٚ تسْٚ لغز زای تا 

آٔسرکاخ کّتريٓ اذرلاف زر ذکٕيک 

زر زٚ ذکٕيک . تسْٚ فضا تٛز

زيگز اذرلاف تيٓ لغز زای تا 

آٔسرکاخ ٚ تسْٚ آٔسرکاخ ذفاٚخ 

. ٔاچيشی ٔؼاْ زاز

ٔؼاْ زاز کٗ زر  ANOVAآِارٖ 

کٍيٗ اتعاز، تيٓ ذکٕيک 

گيزی تا فضا ٚ تسْٚ فضا اس  لاٌة

 زاری ٚجٛز ٔظز آِاری اذرلاف ِعٕی

گيزی تا ضراِد  ذکٕيک لاٌة. زارز

ِتر ٚاع اس زٚ ذکٕيک  زٚ ِيٍي

. ذز تٛز زيگز زليك

 

بحث 
ز٘س ذکٕيک  ٔرايج ٔؼاْ ِی

گيزی تز زلد اتعازی کظد  لاٌة

تيٓ طٗ ذکٕيک . نهايی ذأثيز زارز

ٚ  ای تا فضا گيزی زٚ ِزحٍٗ لاٌة

تسْٚ فضا زر کٍيٗ اتعاز ِٛرز 

 تزرطی، ػاًِ ارذفاع ٚ لغز زای

ٚ تسْٚ آٔسرکاخ ٚ فاؿٍٗ تيٓ  تا

زٚ زای، اس ٔظز آِاری اذرلاف 

زاری ٚجٛز زاػد ٚ ذکٕيک  ِعٕی

ِتر فضا اس  گيزی تا زٚ ِيٍي لاٌة

. ذز تٛز زٚ ذکٕيک زيگز زليك

تا تزرطی ٚ ِمايظٗ اتعاز تٗ 

زطد آِسٖ ِؼرؾ گززيس کٗ ارذفاع 

زای زر ٘ز طٗ رٚع، اس ٔظز 

ٚ ( زر زای تا آٔسرکاخ)افشايغ 

( زر زای تسْٚ آٔسرکاخ)٘غ کا

رفراری ِؼاتٗ زاػرٗ اطد کٗ ايٓ 

گيزی تا  ِمازيز زر رٚع لاٌة

 ِتر ٚاع تٗ ضراِد زٚ ِيٍي

 
ِتر  ٘اي گچي تا ِسي آسِايؼگا٘ي تز حظة ِيٍي اذرلاف اتعاز نمٛٔٗ .1جذًل 

اتعاز 

ِٛرز 

تزرطی 

فاؿٍٗ تيٓ زٚ لغز زای ارذفاع زای 

زای  تسْٚ تا آٔسرکاخ 

آٔسرکاخ 

تسْٚ تا آٔسرکاخ 

آٔسرکاخ 

تا ضراِد 

mm 2 

074/0±19/0 +078/0±08/0 -11/0±06/0 +046/0±03/0 +041/0±04/0 -

تا ضراِد 

mm 1 

056/0±2/0 +052/0±09/0 -074/0±05/0 +057/0±03/0 +064/0±04/0 -

تسْٚ زر 

ٔظز گزفتن 

ضراِد 

تزاي 

ِازٖ ٚاع 

11/0±24/0 +01/0±24/0 -08/0±01/0 -029/0±02/0 

 -

053/0±029/0 +

. ِسي آسِايؼگا٘ی ٔشزيکتر تٛز

ِتر ٚاع  تٕاتزايٓ، ضراِد زٚ ِيٍي

أمثاضاخ پٛذی را بهتر جبراْ وززٖ 

ٚ کّتر تاعث تحد فؼار لزار گزفتن 

گيزی ِزحٍٗ زَٚ  پٛذی زر لاٌة

ػسٖ اطد ٚ زر ٔريجٗ، أمثاف 

ٔاػی اس تزگؼد تٗ حاٌد اٌٚيٗ 

ز٘س وٗ تا  تا ػسخ کّتری رخ ِی
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ذايج ِغاٌعاخ ِؼاتٗ همرٛأي ْ

[. 14]زارز

گيزی تا  لغز زای زر ذکٕيک لاٌة

ِازٖ ٚاع  ِتری فضای يه ٚ زٚ ِيٍی

افشايغ يافرٗ تٛز، اِا لغز زای 

گيزی تسْٚ فضا  زر ذکٕيک لاٌة

تزای ِازٖ ٚاع کا٘غ زاػرٗ ٚ 

٘ا افشايغ ٔؼاْ  فاؿٍٗ تيٓ زای

زاز کٗ تٗ زٌيً غٍثٗ أمثاف  ِی

تٗ حاٌد اٌٚيٗ  ٔاػی اس تزگؼد

(Hollenback's concept of shrink age )

[. 15]تاػس ِی

تزرطی »اي تحد عٕٛاْ  زر ِغاٌعٗ

٘ای گچی طاذرٗ ػسٖ اس  زلد زای

ٔريجٗ « گيزی لاطريکی ِٛاز لاٌة

گيزی  أس کٗ زٚ ذکٕيک لاٌة گزفرٗ

ای اس ٔظز  تا فضا ٚ يک ِزحٍٗ

زاری رٚی  آِاری ذأثيز ِعٕی

ٌٚی لغز زای  ،ارذفاع زای ٔسارز

ای  گيزی يک ِزحٍٗ زر ذکٕيک لاٌة

وٗ تا تحميك  ،[3]ياتس کا٘غ ِی

ايٓ ذفاٚخ . حاضز ِغايزخ زارز

مدىٓ اطد ِزتٛط تٗ اذرلاف زر ٔٛع 

گيزی، ِسي  ِازٖ لاٌة

آسِايؼگا٘ی، رٚع تحميك ٚ رٚع 

. گيزی تاػس أساسٖ

گيري  لاٌةزر تزرطی ذأثيز ذکٕيک 

ی، پی ٘ای افشايغ تز زلد طيٍيکْٛ

ذزيٓ ذکٕيک،  أس کٗ زليك تززٖ

گيزی تسْٚ فضا  ذکٕيک لاٌة

٘اي  ايٓ ٔرايج تا يافرٗ[. 6]اطد

تحميك حاضز ِرفاٚخ اطد، سيزا 

رغُ ِؼاتٗ تٛزْ ِسي  عٍی

گيزی ٚ  آسِايؼگا٘ی، ِازٖ لاٌة

اتعاز ِٛرز تزرطی ٚ ٔيش رٚع 

گيزی آْ تا تحميك حاضز  أساسٖ

. اذرلاف زارز

ذأثيز »ٚاْ زر تحميمی تحد عٓ

گيزی  ٘ای لاٌة عزاحی ذزی ٚ ذکٕيک

٘ای گچی طاذرٗ ػسٖ  رٚی زلد کظد

گيزی پٍی ٚيٕيً  اس ِٛاز لاٌة

أس وٗ  ٔريجٗ گزفرٗ« طايٍٛکظاْ

گيزی تا فضا ٚ  لاٌةزٚ ذکٕيک 

زاری اس ٔظز  تسْٚ فضا اذرلاف ِعٕی

کٗ تا [ 7]زٕ٘س آِاری ٔؼاْ نمی

 ٔرايج حاؿً اس تحميك حاضز ِرفاٚخ

وٗ ايٓ اذرلاف مدىٓ اطد اس  اطد

گيري، رٚع  ٔاحيٗ ٔٛع ِازٖ لاٌة

زر . تحميك ٚ ِسي آسِايؼگا٘ي تاػس

تحميمي زيگز، تزای تزرطی ذأثيز 

فضا ٚ ٚاع  مجسز تز زلد ِٛاز 

ٔريجٗ گيزی پٛذی، تٗ ايٓ  لاٌة

گيزی زٚ  أس کٗ ذکٕيک لاٌة رطيسٖ

ای تا فضا، اس ذکٕيک  ِزحٍٗ

تسْٚ فضا ٚ ای  گيزی زٚ ِزحٍٗ لاٌة

[. 9]ذز اطد ٚاع مجسز زليك

 -زر تزرطی زلد طٗ ذکٕيک پٛذی

ٚيٕيً طايٍٛکظاْ،  ٚاع تا پٍی

گيزی  کٗ ذکٕيک لاٌة ِؼرؾ گززيس

ِتر  ای تا فضاي زٚ ِيٍي زٚ ِزحٍٗ

گيزی زٚ  ٔظثد تٗ زٚ ذکٕيک لاٌة

ای تا فضا تا اطرفازٖ اس  ِزحٍٗ

گيزی يک  اذيٍٓ ٚ لاٌة ٚرلٗ پٍی

ذز اطد وٗ تا  يكای، زق ِزحٍٗ

. ٔرايج ايٓ تحميك ِؼاتٗ اطد

گيزی، ِسي  اٌثرٗ ِازٖ لاٌة

گيزی  آسِايؼگا٘ی ٚ رٚع أساسٖ

تحميك فٛق تا تحميك حاضز ِرفاٚخ 

[. 2]تٛزٖ اطد

زر پژٚ٘ؼي زيگز، عی تزرطی 

ذأثيز حجُ ٚاع تز زلد اتعازی، 

ِتر  طٗ ضراِد يه ٚ زٚ ٚ طٗ ِيٍی

تزای ِازٖ ٚاع را ِٛرز تزرطی 

٘ای ايٓ  يافرٗ. أس رار زازٖق

تحميك ٔؼاْ زازٖ اطد وٗ رٚع 

ِتر  گيزی تا ضراِد زٚ ِيٍي لاٌة

ِازٖ ٚاع زارای زلد تيؼتری ٔظثد 

يه )٘ای ِازٖ ٚاع  تٗ زيگز ضراِد

تاػس کٗ تا  ِی( ِتر ٚ طٗ ِيٍی

[. 16]پژٚ٘غ حاضز همرٛأي زارز

اي ٔيش تٗ ايٓ  زر ِغاٌعٗ

زٚ أس کٗ اذرلاف  ٔريجٗ رطيسٖ

ذکٕيک تا فضا ٚ تسْٚ فضا رٚی 

ارذفاع زای اس ٔظز آِاری 

زار ٔثٛزٖ ٚ ذکٕيک  ِعٕی

گيزی تسْٚ فضا ٔظثد تٗ  لاٌة

ذکٕيک تا فضا، تاعث کا٘غ لغز 

٘ا  زای ٚ افشايغ فاؿٍٗ تيٓ زای

گززيسٖ ٚ ٚجٛز آٔسرکاخ زر سيز 

ذظ ذاتدٗ ذزاع طثة ذؼسيس کا٘غ 

گيزی تسْٚ  لغز زر ذکٕيک لاٌة

[. 17]اطد فضا ػسٖ
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٘ای  زر تزرطی ذأثيز ذکٕيک

گيزی نهايی تز زلد اتعازی  لاٌة

أس کٗ  کظد نهايی ٔريجٗ گزفرٗ

ای تا  گيزی زٚ ِزحٍٗ ذکٕيک لاٌة

فضا زر تداِی اتعاز اس زٚ ذکٕيک 

رغُ  کٗ عٍی[ 10]ذز اطد زيگز زليك

گيزی تا  ذفاٚخ زر ٔٛع ِازٖ لاٌة

. تحميك حاضز همرٛأی زارز

ؿٛرخ آسِايؼگا٘ي  ايٓ تحميك تٗ

ػٛز زر ؿٛرخ  امذاَ ػس، ذٛؿيٗ ِي

اِىاْ، تٗ ؿٛرخ وارآسِايي 

وٍيٕيىي ٔيش ِٛرز تزرطي لزار 

گيرز، سيزا زر ػزايظ 

رغُ ايجاز ػزايظ  آسِايؼگا٘ي، عٍي

ِٕاطة، ٕ٘ٛس ػزايظ محيظ ز٘اْ 

اس ٔظز تشاق، ذْٛ ٚ زرجٗ )

ضّٕاً زر . تاػس تزلزار نمي( حزارخ

٘ا  عاز زايايٓ تحميك، فمظ اب

گيري ػسٖ ٚ عٛاًِ  أساسٖ

ذأثيرگذار آسِايؼگا٘ي، اس جمٍٗ 

طاذد اٌگٛي ِِٛي، ٔٛع فٍش 

. أس تزرطي ٔؼسٖ... رطرٛريؼٓ ٚ

ػٛز ذأثير ذىٕيه  پيؼٕٙاز ِي

گيري تز ِيشاْ ٔؼظد  لاٌة

رطرٛريؼٓ ٚ ذأثير ذغييراخ اتعازي 

افشايغ يا وا٘غ اتعاز زر )

( ٘اي گچي ٔظثد تٗ ِسي اؿٍي ِسي

تز ِيشاْ ٔؼظد رطرٛريؼٓ تزرطي 

امذاَ تحميماذي تزاي بهثٛز . ػٛز

ويفيد وار زر وٍيٕيه ٚ 

آسِايؼگاٖ اس ٔظز زلد اتعازي 

ٖ عاس زيگز پيؼٕٙازاخ ايٓ ِغاي

. اطد

 

گيری  نتيجو

ِمايظٗ اتعاز تٗ زطد آِسٖ 

تيأگز آْ اطد کٗ ارذفاع زای 

زر ٘ز طٗ رٚع، رفراری ِؼاتٗ اس 

ٚ ( تا آٔسرکاخ زای)ٔظز افشايغ 

( زای تسْٚ آٔسرکاخ)کا٘غ 

ٚجٛز آٔسرکاخ تاعث . أس زاػرٗ

ػس حجُ پٛذی زر ٔاحيٗ آٔسرکاخ 

ٕ٘گاَ جسا کززْ لاٌة . سياز ػٛز

اس ِسي اؿٍی، پٛذی تزای ذزٚج 

اس ٔاحيٗ آٔسرکاخ زچار ذغييز 

ػکً ٚ فؼززگی گززيس ٚ ِيشاْ 

تاسگؼد لاٌة تٗ حاٌد اٌٚيٗ تٗ 

ترٛأس ايٓ  ای ٔثٛز کٗ أساسٖ

ذغييز ػکً را جبراْ کٕس، 

تٕاتزايٓ، تاسػسگی لاٌة تاعث 

ذغييز ػکً ٚ زر ٔريجٗ افشايغ 

زای ٔظثد تٗ ِسي تيؼتر ارذفاع 

گيزی تسْٚ  ذکٕيک لاٌة. اؿٍی گؼد

فضا تاعث کا٘غ لغز زای ٚ زر 

ٔريجٗ ذٕگ ػسْ اطکٍد فٍشی 

٘ای  رطرٛريؼٓ ػس ٚ تزاي تزيج

ٌٗ تٗ زٌيً افشايغ فاؽ)عٛيً 

فمظ . ػٛز ذٛؿيٗ نمی( ٘ا تيٓ زای

٘ای  گيزی رٚکغ ذٛاْ تزای لاٌة ِی

ذکی، ضّٓ زر ٔظز گزفتن تدٙيساخ 

. ذاؽ، تٗ کار تزز

تا ذٛجٗ تٗ ايٕکٗ زر ذکٕيک 

گيزی تا فضا، ذغييزاخ ٔظثد  لاٌة

تٗ ِسي اؿٍی کّتر تٛز، ذکٕيک 

گيزی، ذکٕيک تا فضا  تزذز لاٌة

 ذٕٙا اػکاي. تٛز( ِتر زٚ ِيٍي)

گيزی تا  زيسٖ ػسٖ زر ذکٕيک لاٌة

فضا، افشايغ لغز زای ٔظثد تٗ 

ِسي اؿٍی اطد کٗ ػايس ترٛاْ 

ايٓ افشايغ لغز را تا أمثاضاخ 

ٔاػی اس ريررگی فٍش ذا حسٚزی 

. جبراْ نمٛز
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Evaluation of Dimensional Accuracy of Master Models as a 

Function of Different Thickness of Wash Impression Material 

(Rapid) in Two Step Technique 
 

Nili M, Rafighi K. 

 

Abstract 

 
Introduction: Impression making is one of the most important steps in fixed prosthodontics. Due 
to contra-dictory opinions on the issue of the accuracy of silicone impression material as a 
function of technique, this study was carried out to assess the dimensional accuracy of master 
casts made by Rapid silicone material as a function of three impression techniques: with 2mm 
space, with 1mm space and without space for wash thickness.  
Methods and Materials: This experimental study was carried out by using laboratory models. 
Two dies (with and without undercut) served as laboratory models. 10 impressions were taken for 
each technique and stone models were poured. Six dimensions of 30 models (height and diameter 
for each die and distance between dies) were measured by digital caliper. The mean differences 
in measurements in stone model was compared with laboratory model. T-test and ANOVA 
analysis was used on statistical analysis. 
Results: Impression techniques with different amount of thicknesses of wash impression material 
had statistical significant effect on dimensional accuracy of master models.  
Conclusion: Impression technique with 2mm of space for wash material compared to impression 
technique with 1mm space and without space for wash material was more preferable. 
 
Key words: Impression technique, Wash-Putty, Impression materials, Dimensional accuracy, 
Space, Silicone. 
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